IMPIANTI PER CAVE E MINIERE
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I ecno-Bebon QUALITA E INNOVAZIONE
) IN TUTTE LE FASI PRODUTTIVE

IMPIANTI PER CAVE E MINIERE
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LA SOLUZIONE PIU ADATTA
ALLE VOSTRE NECESSITA

PRODUTTIVE

Basandosi su una forte esperienza maturata negli anni,
TECNO-BETON SRL e in grado di soddisfare
tutte le richieste dei propri clienti, dalla semplice
messa in opera di una singola macchina (strutture
di  supporto incluse, disegnate appositamente
per adattarsi ad un impianto pre-esistente), fino
alla costruzione, installazione e avviamento di

un intero impianto di frantumazione e selezione.
TUTTO QUESTO CONSENTE Al NOSTRI CLIENTI DI
OTTENERE UN SISTEMA “PRONTO ALLUSO”, RITAGLIATO

SULLE LORO ESIGENZE SPECIFICHE.

TECNO-BETON SRL DEALER UFFICIALE DI:

GARANZIE DELLE CERTIFICAZIONI DI QUALITA

Le macchine e la configurazione di impianto vengono
scelte in stretta collaborazione con il cliente e
con lausilio di una serie di strumenti informatici,
tra i quali un software versatile in grado di
simulare il funzionamento dell'impianto  stesso.
Non ultimo, il servizio di magazzino e fornitura di parti
di ricambio e di usura per tutte le macchine installate,
rende TECNO-BETON SRL un fornitore completo per
tutte le esigenze di cava.
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| NOSTRI OBIETTIVI

®  Offrire servizi e prodotti di qualita e funzionali
®  Offrire soluzioni tecnologiche personalizzate e su misura
®  Offrire ai Clienti un servizio globale
® Migliorare ed innovare costantemente la nostra produzione
®  (Costruire con i Clienti un rapporto leale di reciproca fiducia
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IMPIANTI PER CAVE
E MINIERE

FORNIAMO UNA TRATTAMENTI

GAMMA COMPLETA INERT]|
DI MACCHINE

PER LA CAVA,

DALLESCAVAZIONE

IN ACQUA,

PASSANDO PER LA

FRANTUMAZIONE, ALIMENTATORI TRASPORTO & STOCCAGGIO
FINO ALLA SELEZIONE

FINALE. Tecno-Beton offre ogni Il trasporto e stoccaggio sono
genere di alimentatore. configurati a progetto, secondo le
esigenze del cliente.

FRANTUMAZIONE TRATTAMENTO SABBIE

Tecno-Beton dispone di tutte Sono  disponibili  macchine per la
le  macchine di frantumazione separazione della sabbia dal flusso di
necessarie in cava. acqua di lavaggio.

TN
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VAGLIATURA & LAVAGGIO

Dal vaglio inclinato fino a quelli ad
alta frequenza per le selezioni fini,
passando dai vagli piani.

GRUPPI MOBILI

E disponibile un vasto parco di
gruppi mobili suddivisi in varie
categorie.

SN

SUBACQUEA

ESCAVAZIONE

E DRAGAGGIO

DRAGHE A BENNA MORDENTE

Tutto cio di cui il cliente ha
bisogno per I'escavazione a benna
mordente.

DRAGHE A TAZZE

Semplici ed economiche in grado
di fornire una grande produzione
a basso costo.

DRAGHE A POMPA

Configurati seguendo le esigenze
del cliente.

BENNE IDRAULICHE

Tecno-Beton propone benne fino a
15 m® di capacita la cui affidabilita e
robustezza non teme confronti.
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ALIMENTATORI

Alimentatori per frantumazione
primaria, secondaria e terziaria.
Macchine alimentatori per cave, per
materiale (asciutto o umido) ghiaioso
alluvionale (ghiaia) e roccioso
(roccia) di tutte le dimensioni.

ALIMENTATORI VIBRANTI

FAVORISCONO LO SCORRIMENTO DEL MATERIALE “TOUT VENANT”
PROVENIENTE DA TRAMOGGE DI ALIMENTAZIONE/POLMONE.

E’ costituito da un canale vibrante rivestito di gomma antiusura,
azionato da due elettrovibratori stagni a masse eccentriche
regolabili.

Disponibili con larghezze fino a 1200 mm.

ALIMENTATORI A CARRELLO

Macchine idonee all'alimentazione di frantoi primari piccoli
o medi laddove non sia necessaria linstallazione di grossi
alimentatori a piastre, oppure all’estrazione di materiale umido
e “appiccicoso” dal tunnel, sotto un cumulo polmone.

Disponibile una gamma di larghezze fino a 1300 mm.

ALIMENTATORI A PIASTRE

In aggiunta alle macchine realizzate da TECNO-BETON sono
disponibili anche alimentatori a piastre, costruiti dalle aziende
del gruppo ASTEC per applicazioni “heavy duty” e per rocce di
grandi dimensioni. Questi alimentatori sono realizzati con piastre
forgiate di larghezza fino a 3 m e lunghezze che arrivano a 15 m.
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ALIMENTATORI A NASTRO VERSIONI SPECIALI

Tecno-Beton produce una gamma di
alimentatori  definiti “speciali”  perché
nascono da esigenze specifiche del cliente.
Sono tipicamente modifiche personalizzate
degli alimentatori standard.

Sono degli alimentatori realizzati con un corto nastro a
basso profilo. Completamente spondati per evitare la
fuoriuscita di materiale ai lati, si applicano al di sotto di
sili o tramogge per l'estrazione del materiale. Struttura
totalmente zincata con bordature in gomma anti usura
intercambiabile. Motore servoventilato predisposto per
I'utilizzo con inverter.

Disponibili con larghezze fino a 1400 mm e una lunghezza personalizzabile.

ALIMENTATORI SGRIGLIANTI

LESIGENZA DI REALIZZARE
ALIMENTATORI SPECIALI

MACCHINE IDONEE ALLA SEPARAZIONE DEI FINI DALLO NASCE DURANTE LE FASI DI
SPORCO DI CAVA, SONO INSTALLATE A MONTE PROGETTAZIONE DI IMPIANTO
DI FRANTOI PRIMARI E SOTTO TRAMOGGE DI CARICO. E S| CONCRETIZZA

o . . NELL'INGEGNERIZZAZIONE
Sono costituite da un piano convogliatore con zona
DI UN PRODOTTO PENSATO

iniziale cieca per avanzamento del materiale, mentre “AD HOC”, GRAZIE AL
il tratto terminale a barre permette la prevagliatura SUPPORTO DELLUFFICIO
del materiale. La produzione Tecno-Beton e stata TECNICO DELL'AZIENDA.
integrata con quella di KPI-JCI per ottenere una
larga gamma di alimentatori, che vanno da quelli
per impiego leggero fino ai grandi alimentatori “heavy
duty” da roccia.



TRASPORTO

E STOCCAGGIO

| nastri

trasportatori

prodotti da

Tecno-Beton coprono una vasta gamma
di impieghi e si suddividono in base alla
struttura portante del nastro stesso:

a traliccio, a basso profilo, a profili

differenziati per lunghe campate.
La larghezza del

tappeto é

compresa tra 500 mm e 1400

mm, mentre

potenze e

lunghezza,
struttura
sono completamente

modulari

customizzabili per venire

in contro all’esigenza

del cliente.

8 > www.tecno-beton.it

Tecno-Beton. progetta e realizza tramogge
e Silos per tutti gli usi:
e alimentazione con  Dumper, per
alimentazione di grandi frantoi primari;

e alimentazione con camion ribaltabili o
con pala gommata;

e con griglia di protezione ad azionamento
idraulico;

e con bocche di scarico automatizzate con

sistema di apertura idraulico;

NASTRI TRASPORTATORI

TUTTE LE PARTI METALLICHE DEL
TRASPORTATORE A NASTRO SONO
REALIZZATE IN ACCIAIO ZINCATO A

CALDO, IN MODO DA ELIMINARE QUALSIASI
PROBLEMA DI CORROSIONE E AUMENTARE LA

DURATA NEL TEMPO DELLA MACCHINA.

Nastri serie M: la struttura di questa serie e
realizzata in traliccio autoportante ad elementi
intercambiabili. Le fiancate saldate e
controventate, consentono una elevata rigidita ed e
possibile scegliere la soluzione migliore in funzione delle
campate libere richieste. Una vasta gamma di accessori
(spondine, parasassi, coperture, centine antivento,
passerelle, cuffie di scarico, ecc.) permettono il miglior utilizzo

del trasportatore.

Nastriserie H: realizzatiin lamiera digrosso spessore, con le fiancate
conformate in modo da favorire il convogliamento del materiale
caduto accidentalmente nel tratto superiore verso I'esterno, sono
previsti per interassi medio-lunghi. | componenti del trasportatore
sono realizzati in elementi modulari intercambiabili. Anche per
questa serie sono previsti accessori come spondine, parasassi,
coperture, centine antivento, passerelle, cuffie di scarico, etc.

NASTRI E TRAMOGGE

o dotabili di sistemi di raccolta delle acque
percolanti dal materiale contenuto;

* silos di stoccaggio per materiali finiti;

* silos polmone per alimentazione frantoi.

La capacita arriva fino a 100 m® per le
tramogge e i silos standard. Tuttavia e
possibile realizzare strutture personalizzate
all'esigenza del committente.




GRUPPI MOBILI

Gamma completa di sistemi di frantumazione
e selezione montati su cingoli.

GRUPPI MOBILI

Si adattano perfettamente a qualsiasi utilizzo

e coprono ogni esigenza di frantumazione

(da primaria  a terziaria, con mulini ad

impatto, frantoi a cono e a mascelle) e

selezione (vagli piani fino a 1800x6000 mm?

superfici  vaglianti e wvagli ad alta frequenza
con piani a vibrazione indipendente).

Tuthi  sono equipaggiati di  tramogge di carico e

alimentatori dedicati che consentono di realizzare un
impianto multi-stadio, versatile e ben bilanciato per consumo
e capacita produttiva.

Dotati di sistemi di controllo totalmente computerizzato che supervisiona la
corretta funzionalita della macchina, e connessi ad un telecomando (di serie) che
permette il controllo dei dispositivi di bordo (spostamento incluso) stando ad una
comoda distanza di sicurezza.

Tuti i gruppi sono equipaggiabili con un martello pneumatico
ausiliario che permette la frantumazione dei blocchi troppo grandi
iningresso ai frantoi.

Perfetti sia per il trattamento di aggregati che per il riciclaggio delle macerie da
demolizione (equipaggiabili con nastro magnetico per la separazione dei metalli).
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VAGLIATURA

E LAVAGGIO

Vasta gamma di macchine per la vagliatura,
e il lavaggio macchine, innovative nel
settore dell'estrazione e lavorazione
del materiale inerte.

VAGLI INCLINATI

Lofferta di vagli inclinati va
dai classici vagli monoalbero,
prodotti da Tecno-Beton, fino
al doppio albero per impieghi
gravosi. La produzione dei
nostri  partner  statunitensi,
KPI-JCI e Telsmith, copre tutte
le tipologie di vagli inclinati,
dagli scalper fino ai vagli
finitori con dimensioni fino
a 2400x7000 mm.

Prodotti con varie inclinazioni
e requisiti strutturali, i vagli
proposti  da  Tecno-Beton
coprono lintera gamma di
applicazioni nel campo della
selezione dei materiali, con
tutti i tipi di piano vagliante:
barre, filo, lamiera gommata
o poliuretano.

VAGLI PIANI

| vagli piani prodotti da KPI-JCI consentono
un‘altissima produttivita pur mantenendo un
ingombro ridotto in altezza.

Il disegno a TRE alberi produce un movimento ovale
del piano vagliante che evita l'intasamento delle reti;
in aggiunta, tale movimento e regolabile in intensita
e inclinazione per meglio adattarsi al materiale che
deve essere vagliato. La combinazione di questi
fattori assicura che i vagli orizzontali KPI-JCI siano

i pit durevoli ed efficienti nel panorama mondiale.
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Disegnati da KPI-JCI come un miglioramento ulteriore
dei  vagli rappresentano  un  decisivo
passo evolutivo della tecnologia della vagliatura.
Uniscono il moto ellittico del sistema a tre alberi con i
vantaggi indotti dall'inclinazione differenziata dei primi metri
di vagliatura, in questo modo l'efficienza di selezione dei fini
e ulteriormente aumentata, consentendo di sfruttare a pieno
la superficie vagliante anche dall’'ultimo piano.

orizzontali,

VAGLI AD ALTA FREQUENZA

Una vera ‘“rivoluzione” introdotta da Astec Mobile Screens.
| corpi vibranti di queste macchine sono idraulici e la
velocita di rotazione delle masse eccentriche raggiunge
i 4500 giri/minuto, cioe 4 volte piu rapida del pit veloce
dei vagli tradizionali. Questa caratteristica unica consente di
aumentare l'efficienza delvaglio fino a tre volte rispetto a quella
di un vaglio tradizionale con ugual rete vagliante.
Questo comporta una notevole riduzione della dimensione
del vaglio, pur garantendo la medesima produzione.
In aggiunta questi vagli sono in grado di vagliare, senza
intasamenti, materiale con umidita fino al 8-9% sulla rete da
3 mm, contro un massimo del 3-4% di un vaglio tradizionale,
garantendo cosi una vagliatura “a secco” anche in condizioni
climatiche sfavorevoli come le nebbie o gli ambienti piovosi.

VAGLI MULTI INCLINAZIONE

VAGLI ROTANTI

| vagli rotanti prodotti da
Tecno-Beton sono caratterizzati
da una grande robustezza che,
associata ad una grande semplicita
di funzionamento, li rende perfetti
da utilizzare come pre-vagli per
preparare il materiale ai successivi
passi di frantumazione e selezione.
Incapsulati  in una
schermata, che rende inaccessibili
le parti in movimento, possono
ospitare piani vaglianti in lamiera
gommata o poliuretano, a seconda
delle esigenze di vagliatura.

struttura
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FRANTUMAZIONE

Vasta gamma di macchine per Ila
frantumazione primaria, secondaria e
terziaria degli inerti.

FRANTOI A MASCELLE

MASSIMA PRODUTTIVITA E DESIGN INNOVATIVO

o Capacita fino a 1500 T/h;

o Aperture da 250 mm fino a 1400 mm;

e Regolazione idraulica: consente la regolazione a
tempo zero dellapertura delle mascelle;

o Costruzione robusta con zone di accesso
facilitate;

¢ Movimento eccentrico forgiato, aumenta
il tempo di vita dei cuscinett;

o Parti di usura reversibili per massimizzarne

il consumo;

e Movimento a volano per ridurre la potenza
impiegata e migliorare la fluidita del movimento;

« Protezione idraulica dal sovraccarico e per evitare
lintrappolamento di parti metalliche;

e Saldature con trattamento termico anti stress.

FRANTOI A CONO

o Capacita fino a 2200 T/h;

» Potenze fino a 200 Hp;

e Sia terziari che secondari (con camera extra-larga
accettano pezzature fino a 310 mm);

e Sistema idraulico di apertura della campana per una
facile manutenzione;

 Protezione Idraulica dal sovraccarico e intasamento.
e Sistema “Anti rotazione a vuoto” (Anti spin) che
consente la produzione di un prodotto altamente
cubico;

o Controllo remoto di tutti i parametri della macchina
tramite sistema dedicato touch screen, con previsione
e compensazione delle usure;

* Ampia bocca di ingresso per grandi prestazioni.

» Regolazione dinamica anche sotto carico.

ECCELLENZA TECNOLOGICA
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MULINI REVERSIBILI A MARTELLI TERZIARI

ECONOMICI E FUNZIONALI

o Capacita fino a 80 T/h.

* Alimentazione fino a 80 mm.
o Apertura mediante pistoni idraulici per una accessibilita totale in manutenzione e pulizia.
« Rotore con 2 martelli fissi.

 Doppio senso di rotazione.

o Martelli reversibili e regolabili per un consumo totale delle parti di usura.

e Piastre di usura completamente intercambiabili.

e Piastre di impatto regolabili per una migliore definizione della granulometria del prodotto.

MULINI AD ASSE ORIZZONTALE (HSI)

MASSIMA ADATTABILITA E CONVENIENZA

o Capacita fino a 1000 T/h;
o Alimentazione fino a 1000 mm;
o Regolazione idraulica della posizione delle corazze;

o Aperturaidraulica per una manutenzione rapida e sicura;

o Martelli reversibili e bidirezionali per un consumo totale delle parti di usura;

» Finestre di accesso rapido ai martelli che ne consento la sostituzione, la rotazione e la verifica in tempi brevi;
« Rotore solido ad alta inerzia per un funzionamento fluido;

o Corazze con sistema di intercambiabilita rapida e fissaggi protetti, per evitare il consumo dei sostegni.

Disponibili in configurazione Andreas o New-Holland.

Disponibili tre configurazioni:

e classica a corazze per produrre pit sabbia;

e totalmente autogena, come correttore di forma;

* semiautogena (intermedia);

e configurazioni facilmente intercambiabili;

e rapporto di riduzione fino a 10:1;

e parti di usura reversibili e regolabili per massimizzarne |l
consumo;

o il Design ad alta efficienza riduce i consumi;

e sistema idraulico di apertura della camera di
frantumazione;

e riduce i tempi di manutenzione consentendo un comodo
VERSATILITA TOTALE accesso dallalto alle parti di usura;

MULINI AD ASSE VERTICALE (VSI)

e tubo di alimentazione regolabile in altezza per limitare |l
consumo delle parti di usura del rotore;
 configurazioni a singolo e doppio motore.

o Capacita fino a 450 T/h;
o Alimentazione fino a 150mm.
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TRATTAMENTO
SABBIE

DISIDRATATORE A COCLEA

GRUPPI DI CICLONAGGIO

Sonogruppidiaddensamentodellesabbietramiteciclone.
Composti da una wvasca di raccolta della
mistura acqua-inerte e da una pompa che
aspira  dalla  vasca, alimentano un ciclone
(di marca Krebs) che scarica la sabbia addensata su
un vaglio asciugatore. Loverflow del ciclone puo
essere inviato ai gruppi di chiarifica oppure indirizzato
nuovamente alla vasca di raccolta.

La progettazione e la costruzione del gruppo di
ciclonaggio sono completamente eseguite in
Tecno-Beton, quindi adattate alle esigenze della
produzione richiesta.

Prodotti da KPI-JCI negli USA, i disidratatori a coclea rappresentano
una valida alternativa alle scolatrici, garantendo grandi portate
con una ridotta occupazione degli spazi. Contemporaneamente,
consentono il lavaggio del materiale e l'eliminazione delle parti
leggere e galleggianti (legno, radici, torba) grazie al flusso d'acqua in
controcorrente. Le coclee di trasporto del materiale possono essere
rivestite di piastre in poliuretano, oppure con lamine in acciaio anti
usura, a seconda dell'applicazione.

SEANGATRICI Le macchine sfangatrici proposte da Tecno- Beton servono
a separare linerte dallargilla, che si discioglie in acqua, e si

suddividono in due grandi classi:

e Le “sfangatrici a Palette” o “log washer”, prodotte da KPI-

JCl negli Stati Uniti, realizzate a singola o doppia spirale
di palette, che frizionano il materiale immerso in un
flusso dacqua; questa azione meccanica separa
I'inerte dall’argilla;

o e “sfangatrici a Botte”, prodotte da Tecno-Beton
Impianti, sono macchine semplici ed efficienti

in grado di separare linerte dallargilla grazie

al ribaltamento della mistura acqua/inerte
14 > www.tecno-beton.it all'interno di un cilindro di lavaggio.



VAGLIO ASCIUGATORE

Tecno-Beton Impianti produce vagli
asciugatori  orizzontali, uftilizzati
normalmente per disidratare |la
sabbia che arriva dal processo
di lavaggio e selezione. Il piano
vagliante e ftipicamente realizzato
con pannelli drenanti in poliuretano
e il moto e trasmesso da due
elettrovibratori sincroni.

Grandi vagli asciugatori a 2 o 4
elementi vibranti, con dimensioni fino
a 3000x8000 mm e con piu piani
vaglianti, sono realizzati da Osborn
(gruppo ASTEC) e commercializzati in
Italia da Tecno-Beton.

SCOLATRICI

SETTLING TANKS

| Settling tanks, o vasche di decantazione,
sono dei  classificatori  di  sabbie  che
lavorano  grazie al  decadimento  naturale
delle particelle di sabbia allinterno
di un flusso dacqua. Llacqua entra nella
vasca da una delle due estremita e scorre
verso lestremita opposta. Durante il tragitto
i granuli di sabbia in sospensione decantano
partendo dai pit grandi fino ai piu piccoli. Si ottiene
cosi una distribuzione di sabbie con granulometria
pill “grossa” nelle vicinanze dellingresso e piu “fine”
vicino alluscita.

Il fondo delle vasche & realizzato con paratie
coniche di raccolta del materiale, sul fondo

delle quali si trovano le valvole che scaricano
la sabbia depositata. In questo modo si ottiene una
classificazione delle sabbie che arriva fino a 100
micron di granulometria.

Le scolatrici prodotte da Tecno-Beton offrono svariate
configurazioni:

* a singola o doppia coclea;

e 3 scarico laterale o centrale;

« singolo o doppio scarico;

» con lavaggio opzionale del materiale recuperato.

www.tecno-beton.it < 15



ESCAVAZIONE
SUBACQUEA

TECNOLOGIA DELLO SCAVO

DRAGHE A BENNA MORDENTE

Grazie leader mondiale
degli impianti galleggianti di escavazione
(ROHR), siamo in grado di proporre draghe
dalle prestazioni ineguagliate e con un
tecnologico raffinato  ma  robusto,

che garantisce in ogni momento il pieno controllo

allesperienza  del

cuore
delle operazioni di scavo.

PUNTI DI FORZA SONO LOTTIMA QUALITA DEI
MATERIALI UTILIZZATI, UNA PROGETTAZIONE
MIRATA ALLAFFIDABILITA DELLE STRUTTURE
CHE NON TEMONO GLI SFORZI ESTREMI,
ASSEMBLAGGIO CURATO NEI MINIMI PARTICOLARI
E ASSISTENZA RAPIDA IN TUTTA EUROPA.

TECNO-BETON SRL e inoltre in grado
di fornire un servizio di trasformazione
a elettroidraulica) e
ammodernamento di draghe gia esistenti.

Con benne idrauliche fino a 15 m® e a fune fino

a 10 m®. Argano fino a 50t di tiro, con doppio

(da benna a funi

BENNE IDRAULICHE

MASSIMA EFFICIENZA

Per escavazione subacquea fino a 180 m
di profondita.

e Capacitada3a15m®

e Pistoni rinforzati per
robusto e sicuro.

» Sistema idraulico a tenuta stagna e a pressione
atmosferica (evita trafilamenti di olio).

* Sistema integrato di diagnosi dei parametri di
funzionamento: pressione e temperatura
dell'olio, inclinazione della benna, percentuale di
chiusura delle valve.

un funzionamento
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motore e riduttore centrale che distribuisce lo
sforzo sui due tamburi avvolgi-fune e accorcia la
lunghezza dellalbero e di trazione evitandone la
flessione sotto sforzo.

Produzione fino a 500 m*%h (a seconda della
profondita di scavo).

Profondita di scavo da 10 a 180 m.
 Configurazione a catamarano oppure chiusa (in
versione semplice oppure

a doppia benna).

e Sistema di diagnosi con GPS che consente la
ricostruzione orografica dellarea di scavo.
 Funzionamento da completamente automatico
a totalmente manuale.

 Sistema di lavaggio del materiale e recupero
sabbie a bordo che consente di ottenere materiale
pulito senza perdita di sabbia fine.

 Parti di ricambio sempre a magazzino per un
supporto immediato.

e Servizio di revisione completa delle benne
usate con rigenerazione totale delle parti mobili
e del sistema idraulico.

o Configurazioni da raccolta e da scavo.

« Bussole e perni “long Life” .



DRAGHE A TAZZE

Le draghe a tazze sono macchine semplici ed
economiche in grado di fornire una grande produzione
a basso costo (sia energetico che di acquisto). La
gamma di  macchine prodotte da ROHR Bagger
(di cui Tecno-Beton Impianti & dealer per I'ltalia) si suddivide in
due categorie:

e macchine cingolate, che si muovono sul ciglio dellarea di cava, scaricando a terra il materiale

raccolto lungo la scarpata;
e macchine galleggianti che montano una catena di tazze in grado di scavare galleggiando sul lago
di cava (il materiale viene portato a terra attraverso una catena di nastri galleggianti).

Disponibili in varie portate e configurazioni di scavo possono raggiungere profondita di 20m.

DRAGHE A POMPA

IDRECO produce draghe a pompa di comprovate
prestazioni, in grado di scavare fino a 200 m di profondita
utilizzando una serie di accorgimenti tecnologici che fanno
parte del bagaglio tecnico dellazienda, a partire dalle
pompe (dal diametro di aspirazione che raggiunge i 750
mm) interamente realizzate e progettate da IDRECO per
ottenere la massima prevalenza e portata a carico.

Le macchine proposte hanno alimentazione sia diesel che
elettrica (a seconda delle preferenze del cliente) con testa
di scavo principalmente costruita attorno ad un sistema
ad idrogetti (disgregatore a getti dacqua) che rendono
la struttura della macchina meno pesante rispetto al
disgregatore a fresa, consentendo un contenimento dei
costi di acquisto e di esercizio.

BETTOLINE

Destinataallaraccoltadel rifiuto scaricatodallagrigliaidraulica
della draga, ha una struttura costituita da galleggianti dotati
didivisorie interne e passo d'uomo per l'ispezione. Lapertura
e la chiusura del fondo sono azionabili automaticamente
tramite un dispositivo idraulico che comanda 2 pistoni
asserviti ad una pompa comandata dal motore di spinta.
La bettolina e fornita completa di ringhiere di protezione
lungo tutto il perimetro ed intorno alla vasca di raccolta del
materiale. La propulsione della macchina € assicurata da un
motore diesel che aziona un motore oleodinamico utilizzato

sia per la spinta che per lorientamento direzionale.
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NASTRI GALLEGGIANTI

Tecno-Beton produce tutta la gamma di nastri
galleggianti necessari per il trasporto dellinerte
estratto dalla draga galleggiate fino a terra.

A seconda della configurazione e dellutilizzo

si suddividono in:

1. Nastri galleggianti standard:

e costituiti da un traliccio che poggia su due
galleggianti posti alle sue estremita;

e dotati di una ralla girevole che consente
il concatenamento di pit nastri, in modo da
garantire il corretto travaso del materiale da un
trasportatore allaltro e nel contempo consentire
la rotazione del punto di connessione;

e normalmente costruiti con due passerelle
laterali per consentire una manutenzione comoda
su tutti i lati;

e di lunghezza standard pari a 28 m possono
essere  realizzati campate  maggiori,
a seconda delle esigenze del cliente.

con

2. Nastri a catamarano:

e sono nastri appoggiati su due linee parallele
continue di galleggianti, pensati per coprire
lunghe distanze di trasporto sullacqua;

e sono dotati di ralla girevole che consente
il concatenamento di piti nastri, sia a catamarano
che standard;

e dotati di passerelle su ambo i lati per garantire
piena sicurezza in tutte le fasi di manutenzione

e |a lunghezza & variabile in base alle esigenze del
cliente, fino a 200 m.

3. Nastri Terra-Acqua:

e servono per il collegamento della catena
di nastri galleggianti con la terra ferma;

e sono costituiti da un traliccio dalla campata
di 35m con un appoggio a terra, su una
ralla rotante, e uno allestremita opposta
su un galleggiante in acqua.

Tutti i nastri possono essere realizzati con larghezze fino a 1400 mm.
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IL CONTROLLO AUTOMATICO
NELLA FRANTUMAZIONE

TUTTO NELLE TUE MANI

e Controllo completo della sequenza di accensione,
spegnimento ed emergenza dell'impianto;

» Sensori di livello per tramogge, silos, frantoi;

e Sensori di velocita dei nastri, sensori di riempimento delle
bocchette di scarico;

e Sensori angolari di orientamento dei deviatori di flusso
del materiale;

o Misurazione dellassorbimento in corrente delle macchine
con soglie di allarme e intervento automatico di protezione;

e Terne pesatrici sui nastri per una misura efficiente
della produzione;

Visualizzazione dei parametri dellimpianto e controllo tramite
postazione nella cabina di controllo climatizzata;

e Promemoria degli interventi di manutenzione necessari,
definibili
funzionamento delle macchine;

e Manuali e istruzioni di manutenzione di tutte le macchine
disponibili in linea, direttamente a video;

o Controllo remoto dei movimenti oleo-pneumatici (paratie,
griglie ribaltabili, alimentatori...) ed elettrici (brandeggi, inverter...);
o Funzionalita speciali realizzabili su richiesta del cliente;

dallutente in base al conteggio delle ore di

e Funzionamento in modalita totalmente automatica, semi
automatica con controllo delle precedenze di accensione o
completamente manuale per consentire test e manutenzione
di macchine specifiche.
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TECNO-BETON SRL
Via Enrico Fermi 6/b, 24040, Arcene BG (ITALY)
Tel. 0039-035-4193100 - Fax 0039-035-4193675
info@tecno-beton.it

www.tecno-beton.it




